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Содержание программы

Общие сведения

Производственные и технологические процессы изготовления изделия 
определение и состав. Определение норм времени на обработку заготовок и 
сборку сборочных единиц. Этапы технологической подготовки производства. 
Технико-экономические принципы проектирования и показатели 
технологического процесса.

Точность в машиностроении

Определение функциональных, конструкторских и технологических 
допусков. Точность размера, формы и расположения поверхностей. Общие 
характеристики точности заготовок, деталей и их соединений. Способы 
обеспечения заданной точности при изготовлении деталей и сборке. 
Применение технологических размерных цепей и анализ точности изделий 
методами математической статистики. Расчет погрешностей и методика 
определения суммарной погрешности механической обработки. Качество 
поверхностных слоев заготовок и деталей машин.

Разработка технологических процессов изготовления деталей 
машин.

Этапы разработки технологических процессов изготовления деталей 
машин. Особенности разработки маршрутного и операционного 
технологического процесса. Определение типа производства и метода работы. 
Особенности проектирования технологических процессов для различных типов 
производства. Системы автоматизации проектирования технологических 
процессов. Последовательность анализа технических требований чертежа с 
выявлением технологических задач и условий изготовления деталей. 
Технологический анализ конструкции деталей. Выбор заготовок и методов их 
изготовления. Методы расчета припусков, размеров исходной заготовки 
размеров по переходам обработки. Особенности моделирования 
технологического процесса изготовления детали.

Разработка прогрессивных технологических процессов изготовления 
деталей машин.

Типизация и группирование технологических процессов обработки 
заготовок. Особенности проектирования операций обработки на станках с 
ЧПУ. Способы и этапы моделирования производственной системы. 
Особенности технологических решений при проектировании процессов 
изготовления деталей при различных типах производства.



Разработка технологических процессов сборки изделий 
машиностроения.

Этапы разработки технологических процессов сборки машин. Анализ и 
технических требований и выявление технологических задач при изготовлении 
изделия. Определение типа производства и метода работы. Особенности 
проектирования технологических процессов для различных типов
производства. Анализ условий работы, программы выпуска при 
проектировании технологических процессов сборки. Выбор организационной 
формы сборки Типовые средства механизации и автоматизации сборочных 
работ.

Проектирование технических и технологических комплексов.

Основные направления и последовательность проектирования
технических и технологических комплексов. Структура производственных 
систем. Анализ и синтез структуры построения производственных систем. 
Особенности технологического проектирования автоматических
производственных систем. Определение состава и численности работающих. 
Особенности проектирования систем обеспечения функционирования
производства. Особенности построения моделей при проектировании 
технических и технологических комплексов.

Перечень вопросов для подготовки к вступительному экзамену по 
специальности направления Машиностроение

1. Понятие производственного процесса и его составляющих.
2. Понятие изделия, сборочной единицы, детали, заготовки. Тенденции 

построения технологического процесса изготовления деталей
3. Получение заготовок и деталей машин литьем.
4. Получение заготовок и деталей машин различными методами обработки 

давлением.
5. Получение заготовок и деталей машин с помощью порошковой металлургии.
6. Современные ресурсосберегающие технологии получения заготовок и деталей 

машин.
7. Понятие базирования и установки заготовки. Принципы базирования.
8. Поверхности детали. Методы получения размеров.
9. Понятие погрешности базирования. Примеры.
10.Погрешность закрепления: понятие, причины возникновения, определение.
11.Погрешность положения заготовки в приспособлении: понятие, причины 

возникновения, определение.
12. Погрешность установки заготовки в приспособлении: особенности 

определения для метода автоматического получения размеров и метода 
индивидуального получения размеров.



13.Принципы выбора технологических баз.
14.Погрешности, вносимые процессом обработки от упругих деформаций:

понятие, причины возникновения, определение.
15. Погрешности, вносимые процессом обработки погрешность настройки

технологической системы на размер: понятие, причины возникновения,
определение.

16. Погрешности, вносимые процессов обработки от размерного износа
инструмента: понятие, причины возникновения, определение.

17. Погрешности, вносимые процессом обработки от геометрических неточностей 
оборудования: понятие, причины возникновения, определение.

18. Погрешности, вносимые процессом обработки от температурных деформаций: 
понятие, причины возникновения, определение.

19. Классификация технологических процессов изготовления деталей машин и их 
характеристика.

20. Типизация технологических процессов изготовления деталей машин.
21. Групповая обработка деталей машин.
22. Содержание технологической подготовки производства изделий.
23. Типы производств и их характеристика.
24. Принципы и последовательность проектирования технологических процессов 

изготовления деталей машин.
25. Системы автоматизации проектирования технологических процессов.
26. CAD/CAE/CAPP/CAM системы и их применение на этапах жизненного цикла 

изделия
27. Способы и этапы моделирования производственной системы.
28. Принятие технологических решений при проектировании производственных и 

технологических процессов изготовления деталей машин.
29. Цель и этапы технологической подготовки сборочного производства.
30. Исходные данные для разработки технологических процессов сборки.
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